OPAKOVANIE: A: témy teoretické (1 - 25) a B: témy praktické (1 - 10)

A: Témy teoretické (1 — 25):
Téma ¢&. 1/25

ZAKLADY RUCNEHO OPRACOVANIA DREVA

a) vyber, meranie, rysovanie
b) makroskopicka stavba dreva

a) vyber, meranie, rysovanie

Druh, rozmery a mnozstvo materialu si udané na vykresoch, kusovnikoch. Vyber akosti
materidlov zavisi od prisluSnej normy STN 910001. Zakladné akostné triedy a prislusné
vytaze uvadza tabulka.

Materil Zékladné triedy me?;“;fglyemk Pozadovana vytaz
DTD L. | 85%
DVD K. T/koms. tech/ T 83%
Preglejky EA,AB,BB,BC,CC,DD | AB,BB,BC 83%
Rezivo AT LI V. I Giast. 1L 26%53%
Dyha 111111 I ILIIL. podla umies. | 30-50%

Material zo skladu vyberame s nadmierami Prirezy na opracovanie maji nadmieru: na
dlku 10 - 15 mm, na hrabku 4 - 6 mm.

Pri vybere a prebrati materidlov je dolezit¢ preverit aj kubatiru (pri dyhach plosna
mieru).
Q=b.h.l  Q-objem, b - sirka, h - hrabka, 1 - d’ka

e Meranie reziva - hribku meriame v mm najmenej 150 mm od cela, Sirka reziva sa
meria v strede dosky v cm. Pri neomietnutych doskach sa meria do hribky 24 mm na
lavej ploche, nad 28mm hribky meriame na l'avej aj pravej ploche. Vysledna Sirka je
aritmeticky priemer obidvoch merani.

o Meranie dyh - diikg listu meriame v odstupoch po 5 cm, Sirku meriame v odstupoch
po 1 cm v polovici dlzky listu. Hribku dyhy meriame v mm.

e Meranie konsStrukénych dosik - rozmer  hribky udavame vmm, diku asirku
meriame vcm. Vyroba, dodavka evidencia udava mnoZstvo konStrukénych dosak

v metroch kubickych m?.

e Rysovanie - pri hrubom nareze masivneho dreva a konStrukénych dosak rysujeme
rozmery s predpisanymi nadmierami. Diky a $irky dosak (rezivo) rysujeme spravidla
na pravi stranu. Médkkou, hrubou ceruzou oznacujeme miery na skracovanie tak, aby
chyby z dosky VypadlL Ciary musia byt zretelné, presné a spravne Ak sa pomylime,
zrudime chybnii Giaru po dizke vinovkou. Meracie a rysovacie nastroje: dizkové
meradla, posuvné meradld, pruzmové kruzidlo, drevené a kovové uhohiky,
pokosniky, drevené alebo kovové rysovadlo.

b) makroskopicka stavba dreva

NajdolezitejSie makroskopické prvky dreva s letokruhy, dren, drefiové lice, jadro,
vyzreté¢ drevo, bel, zivicné kanaliky, cievy, tracheidy, kambmum, lyko kora.



Téma & 2/25
PRIPRAVA, OSTRENIE NASTROJOV

a) brusenie pil, hoblikov, dlat
b) BOZP
¢) oznac¢ovanie reziva na vykresoch

a) brusenie pil, hoblikov, dlat

Brusenie pil

- pred brisenim prirovnavame hroty zubov plochym pinkom do priamky. Pilovy list
upiname do &elusti zverdka, ostrime trojhrannym pilnikkom. Celd a chrbat zubov
brisime suCasne. Po ostreni upravime rozvod pil Aby pri rezani nebol list pily
zovrety drevom, vyhybajii sa zuby striedavo na obidve strany. Rozvod sa prevadza
rozvadzacimi klieSt'ami.

hrubé ozubenie - do 1/3 - 1/2 vysky zubov

jemné ozubenie - do 2/3 vysky zubov

Brusenie hoblikovych nozov

- hoblikové Zeliezka brusime a obtahuyjeme na velkych rovnych pieskovcovych alebo
karborundovych briskach. Zeliezka tahame v smere dizky brusa, plocha chrbta musi
presne lezat’ na bruse. Zeliezka hoblikov majii 25° uhol reznej hrany na mikké drevo
a 30°uhol na hoblovanie tvrdého dreva.

Brusenie dlat

- dlaita brasime na pieskovcovych otacavych brusoch alebo na lezatych
karborundovych, mramorovych brisoch za mokra. Pri bruseni na otd¢avom bruse, sa
kotu€ otaca proti smeru ostria.

Obtahovanie dlat, hoblikovych nozov
- Obtahovanie sa prevadza na velmi jemno zrnitych, prirodnych alebo syntetickych
kamenoch (elektrokorund, mramor, bridlica).

b) BOZP

Pri briseni nastrojov pouzivame ochranné okuliare, drzadld pil, dlata musia byt
osadené, nezalomené.

¢) oznaCovanie reziva na vykresoch

priecny rez pozdlmy rez rozliSovanie materidlov Srafovanim



Téma ¢. 3/25
RUCNE OPRACOVANIE DREVA

a) rezanie, druhy pil
b) hoblovanie, druhy hoblikov
c) BOzP

d) oznacovanie konStrukénych dosdk na vykresoch

a) rezanie, druhy pil

Rezat’ zaCiname aZ vtedy, ked’ si rozmery narysované spravne. Masivne drevo reZeme
naprie¢ vlakien alebo pozdlz vlakien. ZriedkavejSie su rezy Sikkmé, do oblikov.

o Postup pri rezani - upnutie pilového listu, pridrziavanie dreva rukou, kolmost' rezu,
stabilita postoja, sledovanie narysovanej Ciary.

o Chyby pri rezani - piovy list zabicha, vedenie pily oblikom, kratky tahy pilou,
malo nakloneny ram pily /25°/, pri dorezdvani rez spomalime, pri pozdlznom rezani

doska vyénieva 15 - 20 cm nad hoblicou.

o Druhy pil - ramova pila, chvostovka, vykruzovacka, dierovka, ¢apovka, zvlakovka,
pila na dyhy, lupienkova pila.

b) hobl’ovanie, druhy hoblikov

Hoblovanim zahladzujeme nerovnosti plochy po rezani, vytvarame potrebny tvar,
presné
rozmery a potrebni hladkost’ povrchu.

e Druhy hoblovania - pozdiz vlikien, naprie¢ vlakien, proti vidknam.

e Druhy hoblikov - uberdk, hladi¢, rovna¢, rimsovnik, zvldkovnik, zliabkovac, Chnkar,
drazkovaé, koctr.

c) BOzP
Ostrie nastroja musi byt nabrisené, nevylomené, drzadld musia byt pevne osadené bez

ostrapov.

d) oznacovanie konStrukénych dosak na vykresoch

X sP-30-20 « PDJ - 20

PDP-3BK-5

skarovka latovka preglejka



Téma & 4125
RUCNE OPRACOVANIE DREVA

a) vitanie, druhy vrtadkov

b) dlabanie, druhy dlat

C) opracovanie dreva rasplou, pinikom, brisnym papierom
d) BOZP

e) oznacovanie konStrukénych dosék na vykresoch

a) vrtanie, druhy vrtakov

o Ucel - vitanim vznikajui valcovité otvory, diery, pripadne iné — dlaby.

o Diery najcastejsie vitame - pri Odstrafiovani chyb zatkovanim, pri predvitavanim
otvorov pre skrutky, pri vitani otvorov na kovanie, na zaistovanie kolikovych
Spojov.

o Druhy vrtakov - nebozec, lopatkovy, Spiralovy- hadovity, forsnerov, skrutkovy,
hviezdicovy - zahlbnik, hrotovnik.

b) dlabanie, druhy dlat

o Ucel - dlabanic je oddelovanie triesok zdreva za G¢elom zskania prehibenia,
tvarovania otvorov a konstrukénych spojov pomocou dlata.

e Postup - narysovany otvor ostrim dlata obideme miernym poklepavanim. Prvy zasek
je na strane materidlu. Druhy zasek je plytky, 10-15 mm vzdialeny a Sikmy.

o Druhy dlat - stolarske, Ccapovacie, duté, prehnuté, modelarske, rezbarske,
ststruznicke, zapuStacie, zamkove.

c) opracovanie dreva ra$plou, pilnikom, brisnym papierom

Rasplou opractivame drevo nahrubo, dotvarame drevo po vykruzovani, zaobl'ovani
celného dreva, tvarové opracovanie dreva, opracivame preCnievajice dyhy pri
hranovani.
Pilnkkom opractvame drevo, plochu po raSpli opracivame precnievajice dyhy pri
hranovani.

o Druhy raspli a pilnikov - ploch¢, polkruhové, kruhové.

o Udrzba - zalepené piliny, Zvica, lepidlo odstrafiujeme teplou vodou, kefijeme
ryzovou kefou, zaolejované nastroje ponorime do petroleja.

o Opracovanie dreva brusnym papierom - brisenim dosiahneme vyhladenie
opracovanej plochy pred povrchovou upravou, ruéné brusenie robime brusnym
papierom prelozenym cez Spalk, na Spalk eSte korok, plst. Posledné brusenie
robime v smere vlakien.

o Ocislovanie brusneho papiera — 20 - 80 hrubé brusenie dreva,
80 - 120 stredné brusenie dreva,
120 - 400 jemné brusenie dreva a laku.



d) BOZP
- nastroje musia mat pevne osadené rukovéte, nepostrapkané, nezalomené ostrie, otrie
nabrisené.

e) oznacovanie konStrukénych dosak na vykresoch

drevotrieskova doska drevovldknita doska pazderova doska

DTD-19-3 PAD - 16
DVD -33

vostinova doska

PDS - 20




Téma & 5125
KONSTRUKCNE SPAJANIE DREVA

a) uCel, podstata, zasady

b) spdjanie dreva kovovymi, drevenymi prvkami, lepenim
c¢) rohové a rdmové spoje

d) oznacovanie drsnosti povrchu na vykresoch

a) ucel podstata, zasady

e Kvalita konstrukcie nabytkarskych vyrobkov zavisi:
- od spravneho tvaru, rozmerov dielcov,
- od vhodnych a spravodlivo zhotovenych spojov, spoje nesmii byt prili§ stenené
réznymi zirezmi, pevnost’ spoja zavisi od najtenSiecho miesta.

e Zikladné konStrukéné prvky st vlysy hranol¢eky a liSty, ramy, konStrukéné dosky.
b) spajanie dreva kovovymi, drevenymi prvkami, lepenim
e spijanie dreva kovovymi a drevenymi prvkami

Kovové prvky: - Klince: Stvorcovy, obdimikovy prierez pri stavebnych
konstrukciach, v nabytkarstve na upevnenie dna
zasuvky, chrbtov skrifi, pri Calineni, zivesov
okien,

- skrutky: vywivame na pripeviiovanic liSt, chrbtov skrin,
upeviiovanie  zamkovych  zivesov,  Uchytiek,
stolovych néh.

Drevené prvky: - kolkkovy spoj: ide o navrtanie suhlasnych otvorov do dvoch
dielcov a obojstranného zalepenia, kolk — priemer
6,8,10 mm su z duba, javora,

- spoje cudzim perom: su najpevnejSie spoje, pero sa zhotovuje
z preglejky,

- spoje lepenim: pouzivaji sa prirodné a syntetické lepidla.
e spajanie dreva lepenim
- lepenie zosadeniek,

- lepenie skaroviek: konstrukéna doska vznikne lepenim latick zihl. alebo list.
drevin,

- lepenie nekonedného vlysu: spajanie latiek na dizku,

- iné sposoby: lepenie ramov, tvarovanych dielcov, dyhovanie, olepovanie hran,
lepenie naglejkov, lepenie pri montazi.

¢) rohové a ramové spoje

e ramové spoje: ram je sustava vlysov spojend konstrukénymi spojmi do uzavretych
pravouhlych tvarov, jednoduchy rdm sa sklada zo Styroch vlysov.

e rohové spoje: hribka capu jel/3 hribky vlysu, Cap a rozpor, preplatovanie, Cap
a dlab, na koliky, na pokos, vloZzené pero, zadlabany cap, rybinové ozuby.

d) oznacovanie drsnosti povrchu na vykresoch

Oznacovanie drsnosti povrchov sa robi na vykresoch dielcov a suciastok, Cislo vpisané
do otvorenej Casti predstavuje zrnitost’ brusenia.



Téma ¢, 6/25
DREVOREZBA

a) technologicky postup pri vyrezavani
b) povrchova Uprava

c) rezbarske nastroje

d) BOZP

e) ozna¢ovanie povrchovej Upravy na vykresoch

a) technologicky postup pri vyrezavani

Pismo si najprv predkreslime na papier a potom prekopirujeme na materidl, pripadne
cez kopfr priamo prekreslime na materidl, plocha dreva je upravend, vyhobl'ovana.

Ryté pismo je pismo do hibky, prekopirované pismo na ploche najprv vysekdme
rovnym dlatom, potom tvarom .,V 7 alebo pologulatym do hibky, postupujeme od
okraja obrysu do stredu a do hlbky pisma.

Plasticke pismo sa obseka po obryse - pismo nad plochou. Plocha medz pismenami
sa vyberie do potrebnej hlbky.

Ornamentalna  rezba -  predkresleny ornament obsekdme rovnymi dlatkami,
vyberieme dno, materidl medzi ornamentom do potrebnej hibky. Dno moZeme
vyberat’ aj okrohlymi dlatkami, pripadne tvarovymi dlatkami dopracujeme
ornament.

Vyrezdvanie nabytku - pouzivané rezy:

- vruborez: rezba do hibky,

- plochy mikky reliéf: plasticka rezba, mierne vystupuje z plochy,
- plasticky reliéf: rezba znacne vystupuje z plochy,

- priestorova plasticka rezba: socharske dielo, ma tri rozmery,

- drevoryt: je rytina do Celného dreva.

b) povrchova uprava

Rezbu uprawjeme morenim, farbenim, pozlacovanim, pismo mdzeme aj vypilovat,
napustame Selakom, potom sa pokryje farbou, voskovanim.

¢) rezbarske nastroje

rovné, Sikkmé, pologulaté, klimezka, tvarov

d) BOzZP
Rukovit’” pevne osadend, nerozstiepend, ostrie nabrisené, nevyStrbené.

e) oznacovanie povrchovej tipravy na vykresoch

Pie sa na odkazovu Ciaru. Pie sa za pisomnym oznaCenim drevin. Na prvom mieste sa
oznaCi zdkladné a doplnkové oznacenie povrchovej Upravy a na druhom mieste Ciselné
oznacCenie stupiia lesku.

Zdkladné oznacenie: NT- nater transparentny, NP- pigmentovany, VO - voskovany,

doplnkové oznacenie: P - prirodny, M - moreny. Stupenn lesku 1-5 matny,
pololeskly, leskly, OR - orech, 5 dyha 1,5 mm, NT - lak nitrocelulozovy,
transparentny, polomatny. P1 - prirodny, vysokoleskly.



Téma ¢, 7125
TECHNOLOGIA SPRACOVANIA DREVA

a) suSenie dreva, rozdelenie

b) hydrotermicka uprava dreva

c) BOzZP

d) fyzikdlne vlastnosti dreva — vonkajs$i vzhl'ad

a) suSenie dreva, rozdelenie
e Ucel - suSenim odstrafiujeme nadbytoéni, neZiaducu vodu z dreva.

e Prirodzené suSenie - teplotu zaistuje slnko a pradenie vzduchu (prievan, vietor).
Obsah vody znizujeme na 15-16 % - vzduchom suché rezivo. SuSime rezivo,
prirezy, hranoléeky. Rezivo ukladame do klietok, cas vysuSania zavisi od druhu
dreviny, hrubky materidlu, pociatocnej vlhkosti (Cerstvo zotat¢ drevo ma vlhkost
60-80%) rocného obdobia. Napriklad smrek - hribka 24 mm na 15-20 %-nt vihkost’
sa vysuSi v lete za 20 dni; buk za 40dni; dub za 50 dni.

o Umelé suSenie - miznjeme vlhkost dreva na 8 % (+-). VysiSaci Cas je kratky
(thlicnat¢ - 3 dni, listnat¢é - 6 dni), vysoké teploty niCia zirodky hmyzu,
drevokaznych hub, odstranyje sfarbenie dreva.

o Komorové umelé suSenie je Smnitenym pridenim vzduchu pomocou ventildtorov,
ohrievacim zariadenim su registre zocelovych rurok, vykurovacim médiom je
horuca voda alebo para. Komory st murovang, plechové.

o Tunelové susiarne predstavuju teoreticky vela na seba nadvazujicich komorovych
suSiarni. Murovana komora, dvere, ventilator, ohrievacie zariadenie, vlhéiace
zariadenie, privod Cerstvého vzduchu, odvod vlhkého vzduchu, suSiarensky vozik

b) hydrotermicka tprava dreva

Je to tUprava dreva G¢inkom vody, tepla ainych kvapalin. Ugelom je zepSenie
technologickych a uzitkovych vlastnosti (napriklad drevo zmikne, buk sa sfarbi na
tmavsie).

Hydrotermicka plastifikacia - posobi vodna para (voda - vihkost- teplo).

Chemicka plastifikdacia - posobia chemické ¢midla (plynny a kvap. amoniak, mocCovina).
Plastifikacia energiou - Gprava vysokofrekvencnym prudom, ultrazvukom.

Buk, dub, jasefi - nestaéi ich len prehriat, ale treba predizit’ ¢as parenia pri zvysenej
teplote 50-60°C 8 hod.; parenic 85-90°C 39 hod. Smrek, borovica, topol pri teplote 85-
90°C 5 - 8 hod. Zariadenia - varné kade, varné bazény, pariace jamy, pariace komory.

c) BOZP

Susiarne - pri vstupe do komory pouzivat’ ochranny oblek s maskou, dopravné vozky
zabezpeCovat' proti posunutiu zarazkami, udrzbu vykonavat' len pri vypnutom zariadeni,
vybavenost’ hasiacimi pristrojmi.

Pariace zariadenia - pred otvaranim uzatvorit’ ventil privodu pary, nadrZze musia mat
vekd, poklopy pri prevadzke uzavreté, udrzba po odstaveni a vyprazdneni zariadenia.

d) fyzikalne vlastnosti dreva - vonkajSi vzhl’ad

Farba - biela: smrek, jedla; sivohneda: buk, jasen.

Lesk - spdsobuju drenové Iuce: javor, brest, dub.

Textura - prieCny rez: letokruhy, radidlny rez: rovnobezné pruhy, tangencidlny rez:
letokruhy tvoria parabolické utvary. Vorna dreva - citit najmid v Cerstvom dreve.
Objemovd hmotnost - jednotny objem kg/me. Thli¢naté dreviny: 43- 490, listnaté: 490 -
830.



Téma ¢, 8125
TECHNOLOGIA SPRACOVANIA DREVA

a) ohybanie dreva

b) susenie ohybanych dielcov

c) technologia tvarovania konstrukénych dosiek
d) fyzikdlne vlastnosti dreva — vzt'ah k vode

a)

b)

ohybanie dreva

Ohybanie hranoléekov sa vykondva po vareni, pareni. Robi sa - rucne, strojovo
S vyhrievanymi alebo nevyhrievanymi tvarnicami.

® Rucné ohybanie: tvarovaci stdl, ohybany diel, pdsnica, zardZka, mechanické
upinanie.
Aby sa hranolcek ohol a zostal ohnuty, pouzivaju sa na ohybanie formy -
tvarnice a ohybacie plechy - pasnice. Formy st zhotovené zkovového materialu.
Ohybany hranol¢ek sa okolo formy navija alebo sa cez formu ohyba.

e Strojové ohybanie: ohybany hranol¢ek sa okolo tvarnice navija, ktora sa otaca na
hriadeli ohybacieho stola.

suSenie ohnutych dielcov

Ohnut¢ dielce na tvarniciach sa ulozia na voziky a suSia sa v komorovych
suiarfiach na vihkost' 7 - 12 %. Cas suSenia zavisi od hribky materidlu a pohybuje
sa okolol2 - 60 hod.. Teplota vsuSiarni je 70 - 80°C. Klimatizicia prebicha pri
20°C a rovnovaznej vlhkosti 40 - 50 %.

technolégia tvarovania konStrukénych dosiek

Material (preglejka, latovka, DTD, DVD) sa vmieste ohybu prereze polovym
kotaCom. Z vonkajSej strany dosky ostane neprerezani, 1/5 hrubky dosky
Zneprerezanej strany sa napari asi 5 minat 100°C. Vnutornd strana sa natrie
lepidlom, aj zarezy. Vo vyhrievacom pripravku sa doska ohne a lepidlo wvytvrdne,
prerezand cCast sa prelepi dyhou.

Tvarované dielce zlepenych dyh sa nanesu lepidlom a potom sa vo forme vytvaruju
na potrebny tvar. Dyhy st hrubé 0,8 - 2,0 mm.

d) fyzikalne vlastnosti dreva - vzt’ah k vode

e Vdreve sa nachadza volnd voda v kapilarach a viazana voda hygroskopicka,
vyplia dutiny v bunkovych stenich. Vihkost dreva je mmnozstvo vody v %
Zz hmotnosti absolitne suchého dreva. Meranie vihkosti - hmotnostnd metoda,
elektrickd - vlhkomer meria vlhkost’ od - %, presnost’ je 2 - 3 %. Bod nasytenia
drevnych vlakien - z dreva unikd najprv volna voda, ostava viazana voda - detto
vBHV 30% pohyb hygroskopickej vody spdsobuje zmeny v objeme a tvare
dreva.

e Hygroskopickost je schopnost dreva pohlcovat’ zo vzduchu vodné pary.
Rovnovazna vlhkost' je stav, ked vlhkost dreva zodpoveda vlhkosti vzduchu.
Zosychanie dreva: rozmerové zmeny vznikaji od BHV od 30 do 5 % vlhkosti
Pozdine od 0,2 %, radidlne 5 %, tangencidlne 10 % .

e Malo zosychavé dreviny - smrek, jedl’a, jeSa, topol.

o Velmi silno zosychavé dreviny - ovocné dreviny, buk, dub, lipa, hrab.



Téma ¢, 9/25
LEPENIE DREV

a) podstata lepenia

b) lepidla, rozdelenie, priprava
c) lepenie za studena, za tepla
d) BOZP

e) kreslenie a oznacovanie rezov na vykresoch

a) podstata lepenia

Pri lepeni sa povrchy zbavia neCistot, pilin. Lepidlo sa nandSa na lepené plochy
rovnomerne, suvisle aVpotrebnom mnozstve. NandSa sa bud rucne - Stetcom,
valéekom - pri individudlnej vyrobe, alebo strojovo - valcovymi nanasackami. Po
naneseni lepidla na dosky sa tieto stahuyi v stahovacich pripravkoch. Dyhované dielce
sa lisujii v hydraulickych lisoch.
b) lepidla — rozdelenie, priprava
e prirodné: rastlinné - Skrob, muka; Zivo¢#ne - glutinovy gel (komy, kostny),

o syntetické a termoreaktivne: epoxidové, mocovino-formaldehydové (umakol,
diakol, dukol), termoplatické-disperzné (duvilax, rakol, jovikol), roztokové-
kaucukové, chloroprénové, tavné - vo forme granulatov alebo prasku (roztavujua
sa a rychlo vytvaruju),

e priprava lepidiel: lepidlovi zmes tvoria rozpistadla, riedidla (voda, toulén
a aceton), vytvrdzovacie prisady (chlorid amonny, organické a anorganické
kyselny) a plivd nastavovadla (drevna muka, Skrobova muka),

e priprava lepidlovych zmesi: micSanim - rufne, motorovymi mieSadlami,
v mieSackach.
c) lepenie za studena, za tepla

e Zastudena: lisovacia doba je 3 az 5 hodin pri teplote 15 az 20°C.
Robi sa vstahovacich pripravkoch (skrutkové, hydraulické, pneumatické), st
vertikalne a horizontalne.

e Za tepla: dyhované diclce sa lisuji vjedno etazovych a viac etazovych lisoch.
V jedno etazovych lisoch je lisovacia teplota 120 az 240°C, lisovaci ¢as 50 az 90
sek., nanos lepidlovej zmesi 100 az 120 g m-2. Vo viac etazovych lisoch je
lisovacia teplota 100°C , lisovaci ¢as 6 az 10 min., nanos lepidlovej zmesi 140
az 160 g m2.
d) BOZP a hygiena

Nandsacka lepidla: stroj sa Cisti len po zastaveni stroja. Hydraulicky lis: plnenie
a vyberanie dielov je dovolené len vtedy, ked’ je lis v pokoji.
Hygiena pocas prace: chemikalie, lepidld drazdia pokozku, o€i, nosovu sliznicu, preto

pouzivame ochranné pomodcky - gumené rukavice , impregnované zastery, filtre na Usta
a nos.

e) kreslenie rezov a oznacovanie

Rez: obraz telesa pretatétho myslenou rovinou.
Druhy rezov: priamy, lomeny, stupniovity, Ciasto¢ny, Sikmy, polovicny.



Téma & 10125
KONSTRUKCNE DOSKY

a) preglejované: vyroba, vlastnosti, pouZitie
b) BOZP
c) kotovanie

a) preglejované: vyroba, vlastnosti, pouZitie

St konstrukéné velkoplosné materidly, ktoré sa skladaju z niekol’kych vrstiev dyh.

e [yroba - priprava dyh, priprava lepidiel, lisovanie a dokonCovacie prace.
Na vyrobu preglejok sa pouzivaji mocovino - formaldehydové Zivice (umako IC,
diakol, dukol). ZloZenie lepiacej zmesi - voda, mlka, umakol C, tuzidlo. Lepiaca
zmes sa na pripravené dyhy nanaSa valcovymi nanaSackami. Stubory sa lisuju
Vjedno etazovych a viac etdzovych lisoch pri teplote- 105-150°C, lisovaci ¢as — 3 -
4 min/3mm, 4m/. Preglejky sa lisuyja asi 10% hrabkovou nadmierou na zlisovanie
a Zbrulsenie.

e Vlastnosti - skladd sa minimalne ztroch vrstiev tenkej dyhy. Vldkna kazdej susednej
vrstvy idi proti sebe. Tym sa pdsobiace sily Uplne rusSia a nesposobuju zmrStovanie
preglejky . Su natrvalo plosne stabilng.

e Pouzitie — 3 mm hribka sa pouziva na chrbty nabytku, konStrukény material,
vodovzdornd s fenolitickou foliou - stavebnictve, doprave, na vyrobu podlah, pri
stavbe ¢lnov, lietadiel

latovky - su velkoplosné konsStrukéné dosky. Skladaju sa zo strednej vrstvy, ktora je
Zlozena z latiek, z vrchnej a spodnej strany st olepené dyhami.

e [yroba - sibor latovkového stredu naneseny lepidlom a dyhy nalepené lepidlom sa
lisyyit vjedno etdZovych aviac etdzovych lisoch. pouzivaji sa mocovino -
formaldehydové lepidla, latky z ihlicnatého reziva.

e Vlastnosti - patri medzi l'ahké, stabilné materialy.

e Pouzitie - konstruk¢ny material pri vyrobe nabytku, interiérov.

b) BOZP

NanaSacky lepidiel sa cCistia len pri zastavenych valcoch. Zabranit' vloZenie rik do

noznic na dyhy. Odpad mdzeme odstranovat’ len ked’ st stroje v pokoji, pocas chodu

lisu sa nesmie zasahovat' rukou alebo predmetmi medz etdze, opravovat’ lis pod tlakom
je zakézané! Pri praci pouzivat ochranné rukavice.

c) kotovanie

Kéta je &islo, ktoré uréuje skutony rozmer suciastky. Dizkové rozmery na vykresoch su
vV mm.

ODKAZOVA GIARA OSTRA CIARA
usecka 3,5 mm e———
A
) A
KOTA v
o Sipka 2,5mm |
g 8
o} [
Y
BOMOCNA bodka 1 mm .
o] CIARA
L, 20 130
ot T ™ KOTOVACIA

oY o 150 » CIARA
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KONSTRUKCNE DOSKY

a) aglomerované: vyroba, vlastnosti, pouzitie
b) kétovanie: spdsoby

a) aglomerované dosky

St plosné alebo tvarované materialy, su vyrobené z Casti dreva.

Vyroba - zakladnu zlozku tvori lignoceluldzova hmota (drevo, pazderie l'anové) vo
forme triesok, pazderia, vlakien, pilin, hoblin, drevnej viny. Ako spojivo sa pouziva
lignocelulozové cCastice, syntetick¢ Zzivice lignin iné latky (cement, sulfitové vyluhy),
dalej parafin. Drevna hmota sa slepidlom (syntetické Zivice, mocovino
formaldehydové) lisuji vo viacetaZovych lisoch alebo formach roznych tvarov.

Drevotrieskové dosky (vlastnosti) - malé triesky reaguju na vlhkost’ vzduchu ovela
menej ako masivne drevo. Su ploSne a rozmerovo stabinym materidlom. Nesmu byt
vystaven¢ neustale vysokej vlhkosti vzduchu. Nie st odolné¢ voci zlomenwu ako
masivne drevo. Doska vyzaduje povrchovi Upravu dyhami, lammatovymi, mela-
minovymi foliami.

Pouzitie - ako konStrukény materidl na vyrobu nabytku, mteriérov.

Drevovliknité dosky (DVD) - zlisované drevné viakna so spojivami: teplota 200°C .

Vlastnosti DVD - tvrdé, lakované foliované s imitaciou dreva vytvaraji vhodna
konStrukénit dosku. DVD - mikké (hobra) maju dobré izolaéné vlastnosti.

Pouzitie - tvrdé dosky sa pouzivaju pri vyrobe ndbytku na chrbty skrii, dno posteli,
na interiérové obklady. Méikké dosky sa pouzivaji v stavebnictve do
tepelnoizola¢nych panelov, v obalovej technike.

Modifikovana drevoviiknita doska (MDF) - ako konstruk¢nad doska pri vyrobe
kuchynského nabytku. Objemovii hmotnost’ majii 400 - 1000 kg - m?.

Pazderové dosky - zdklad dosky tvori konopné pazderie, a mocovino -
formaldehydové lepidlo. Fyzikalne a mechanické vlastnosti ma velmi dobré.

Pouczitie - na vyrobu nabytku a v stavebnictve.

Cemento - trieskové dosky - ako spojivo je uplatneny cement.

Pouzitie - na plaste stavebnych panelov. Odolné vo¢i vode, poziaru, hubam, hnilobe.

b) koétovanie - sposoby

Pri kotovani niekolkych dizkovych rozmerov toho istého smeru, alebo pri kétovani
uhlov mézeme pouzit kdtovanie:

retazové - usporiadanie kot je za sebou (ako ¢lanky ret’aze),

kotovanie od jednej zakladne - koty vychadzaji od zvolenej zikladne.
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POVRCHOVA UPRAVA DREVA

a) ucel a funkcia

b) druhy povrchovej tpravy

c¢) rozdelenie nateriv

d) kotovanie (priemerov, uhlov, kratenie kotovacej Ciary)

a) ucel a funkcia

Ochrana povrchu pred znecistenim, vlhkostou, posobenim réznych chemikali, pred
poskrabanim, popdlenim. ZvySuje esteticky vzhlad, lesk a textiru dreva.

b) druhy povrchovych tuprav

vysoky lesk - obraz predmetu je ostry ako v zrkadle (polyuretanové laky),
lesk - obraz je viditeI'ne ostry, hore rozmazany (nitrocelulozové laky),

pololesk - obraz predmetu je viditeIny, slabo rozmazany (nitroceluldzové laky -
jeden nanos,

polomat - obraz je rozmazany a viditeIny iba do polovice nateru (nitrocelulozové

laky),
matny lesk - obraz predmetu na natere nie je viditeI'ny (kyselno - tvrdniice laky).

¢) rozdelenie nateriv

podla poctu nanesenyCh vrstiev - rozoznavame natery jednovrstvové
a viacvrstvove,

podla poradia: napustacie - na porovité, savé podklady (drevo, murivo),

zdkladné - prvy nater,

vrchné - kone¢na vrstva nateru,
povrchovu upravu mozZeme robit - transparentnymi lakmi - priechladnymi naterivami
sa zvyraziuje Struktura a farba dreva, pigmentovymi lakmi - sa zakryva Struktira
dreva.

oznaCovanie nateriv

olejové - st vhodné na mikké a tvrdé drevo, maju dlhé zasychanie, st odolné voci
poveternosti (okna, dvere), oznacovanie - 0 (01015),

nitrocelulozové - st najviac rozSirené v ndbytkarstve, su lesklé (celolesk),
pololesklé, matné, oznacovanie - C (1038),

kyselenami vytvrdzovatelné pri vyrobe nabytku (lesk, pololesk), oznacenie - S (171),

polyestérove - davaju vysokokvalitné povrchy, ktoré sa musia brisit’ a lestit na
vysoky lesk, pouzivaji sa na nabytok, interiér lodi a hudobné nastroje, oznacenie -
B (100),

polyuretanové - vynikaju prilnavostou, ochrannou proti vlhkosti, tvrdost'ou,
pruznostou, odolhostou proti chemikdlidm, pouzivaji sa na natery Sportovych
nastrojov, hudobnych nastrojov, parkiet, korku, nabytku (aj vodou riediteIné),
oznacenie (1053).

syntetické - laky aemaily sa pouzivaji na vonkaj$iu ochranu dreva proti
poveternostnym vplyvom, znacenie - S (100),

epoxidove - su prilnavé, tvrdé, odolné voci oderu, vlhkosti, prostrediu zasaditych
a kyslych chemickych vplyvov, oznacenie - E (13104).

d) kétovanie (priemerov, uhlov, kratenie kétovacej Ciary)
Obraz predmetu preruSyjeme tenkymi lomenymi ciarami, kotovacia Ciara sa n



Téma & 13125
POVRCHOVA UPRAVA DREVA

a) zariadenie na povrchova Upravu dreva
b) BOZP
c¢) oznac¢ovanie dyhovania, lepenej Skary na vykresoch

a) zariadenia na povrchovu upravu dreva

e Nandsanie Stetcom - Stetcom modzeme nanaSat’ naterivd na predmety lubovolnej
velkosti atvaru. NanaSame olejové a nitroceluldzové nateriva, nater sa nanasa
kolmo, posledny v smere vldkien dreva.

e Nanasanie valcovanim - straty nateriva su minimalne.

e Nandasanie macanim - pouziva sa na ohybany sedaci nabytok, nozicky skrimového
a stolového nabytku.

e Nandasanie polievanim — vysoka produktivita, uspora nateriv, dobrd akost’ filmu,
lahké obsluha.

e Nandsanie striekanim - je to najrozsirenejSi a produktivny sposob nanasSania nateriv.
Nedostatky st: velka strata nateriv (rozstrekom 50%), silné zamorenie priestoru
Skodlivymi vyparmi. Pouziva sa v malych prevadzkach.

Striekacie pistole - naterivo sa rozpraSuje pri vysSom tlaku vzduchu.

Striekanie v elektrostatickom poli - elektrostatické pole vznka medzi vodiCom
a uzemnenym predmetom. Spodnd medza je vlhkost’ vzduchu minimalne 8%, straty

sa znizia az o 75%.Vyhoda - moZe sa nanaSat’ l'ubovolnd hribka filmu.
b) BOZP

Pri macani nastava intenzivne odparovanie riedidiel. Je potrebné zabezpecit dokonalé
vetranie, zakaz vstupu zotvorenym ohilom. Elektrické osvetlenie, motory, vypinace
musia byt vplynotesnom pokryti. V lakovni nesmie byt velké mnoZstvo lakov,
vykurovacie telesd musia byt zakryté. Zamestnanci sa pravidelne zuCastiuji lekarskych
prehliadok. Pri praci pouzivaju respiratory.

¢) oznacovanie dyhovania a lepenej Skary na vykresoch

Plosné dielce upravyjeme nalepenim dyhy alebo foli. Dyhy sa oznacuji tenkou dlhou
¢iarou pod povrchom dosky podla pravitka. Pripisuje sa druh dreviny na odkazovi
Ciaru. Smer vldkien dyhy sa oznac¢i Rozne fOlie nalepené na konStrukéné dosky sa
Vreze omacia velmi hrubou plhou diarou ana odkazovi Ciaru sa uvedie blizSie
oznacenie.



Téma & 14125
POVRCHOVA UPRAVA DREVA

a) tmelenie, bielenie, morenie, farbenie, patinovanie
b) ucel, spdsoby nanasania

c) BOzZP

d) vykresy dielcov, suciastok

a) tmelenie, bielenie, morenie, farbenie, patinovanie

Tmelenie: ucelom tmelenia je odstranit’ zploch dreva trhliny, prepadnuté miesta,
odstiepené a vystiepené drevo, Skary medzi zosadenkami, prasknuté miesta v okoli hf¢.

e sposoby

- akrilatové tmely - biely, smrek, dub, buk; viastnd vyroba - pilinova krieda, sadra,
drevny prach, mocovino - formaldehydové lepidlo, voda vytvrdzovadlo C,

- olejové tmely - vytvrdzuyji za 24 hodin nandSame ich velkou stierkou, SirSim
platom.

Bielenie dreva: ucelom je dosiahnut' rovnomerné svetlejSie farbenie. Odstranenie
a bielenie neziaduceho miestneho prifarbenia, podsobenim kowvu, soli kyselin na urcité
chemické latky v dreve.

e Dieliace prostriedky - pracuji na principe bicliacich schopnosti vol'ného kyslika,
peroxidu vodika, slabych organickych kyselin aich soli (kys. stavelovd, mravcia,
benzeovd), nanaSanie je runé - Stetcom, Spongiou, handrou na drevenej [te,
strickacou piStol'ou.

Morenie dreva: morenim zvyraziiujeme texturu a farbu dreva. Dochadza k vytvoreniu
iné¢ho farebného odtietia ako malo drevo pred morenim.

e pouzivané moridld: euloxylové - moridlo potrebného odtietia v prasku, prevarena
voda. Roztok sa za priddvania moridla stile premieSava. Po vychladnuti roztoku na
20 - 25 °C pridavame na kazdy liter vody 50ml 25% amoniaku. Liehové - dodava
vyrobca. NanaSame ich ruCne Stetcom, Spongiou. V prvej fize sa povrch dostatocne
nasyti moridlom, v druhej faze sa moridlo rovnomerne roztiera po celej ploche dreva
, tahmi vsmere vlakien. Strickanim sa pouZivaju strickacie piStole s priemerom
dyzy 1,8 mm. Macanim - dielec sa ponori do moridla v nadrz 30 - 40 sekund. Po
vybrati sa nadbytocné moridlo zotrie Spongiou. St aj valcové nandsacky moridla.

Farbenie: vpraxi sa pouZiva na zvyraznenic kresby drevin s nevyraznou Struktirou
(javor, breza, dub). Druhy farbiv - prirodné a syntetické. Sucasny priemysel vyraba
Siroku Skdlu moridiel a farbiv: hnedé az Cierne odtiene imituju orech, Cervenohnedé az
Cervenofialové imituji mahagdén a palisander.

b) ucel, sposoby nanaSania
olivové alanové oleje, vosky, lekarensky parafin, patinovanie - zvyraziiyje sa plastika
a starobyly vzhl'ad praskovymi, tekutymi farbami.

c) BOzP
Bielitt mézu osoby starSie ako 18 rokov, zaskolené, bielidld su Zeraviny, treba pri praci
pouzivat’ ochranné rukavice, zastery, prezuvky, ochranné Stity, respiratory, vetrat
miestnost’.

d) vykresy dielcov, suciastok

Vykresy dielcov zobrazuji spojenie jednotlivych suciastok (dvere, skria). Vykresy
suciastok zobrazuji tvar, rozmery, materidl, drsnost’ povrchu (lista).



Téma & 15125
ELEKTRICKE RUCNE NARADIE

a) kotacové pily, pokosoveé, priamociare, chvostové, ret'azové
b) BOZP
c) vykresy zostavy

a) kotucové pily, pokosové, priamociare, chvostové, ret’azové

e Kotucové pily

si vhodné na rezanie masivneho dreva, velkoplosnych materidlov v pozdlznom aj
priecnom reze.

e Uhlové pokosové pily

sa pouziva na Skmé rezanie Uzkych materidlov (liSty na obrazy, prirezy na dvere).
Pilovy koti¢ je zaveseny na vykyvnom ramene. Stol pily je nastaveny v uhle 0 - 45°,
Pila mo6ze byt vybavena hormnym stolom vhodnym na pomocné prace. Moze byt
nastavitel'ny od 0 - 50 mm.

e Listové priamociare pily
s vhodné na rezacie prace - obliky, zaoblenia, okrthle a pravouhlé vyrezy, v nidz
fou mozeme robit’ dlhSie a priame rezy pri rozrezdvani vicSich platni.

e Chvostové pily

si vhodné pre rezanie kovového plechu, trubiek, dreva a l'ahkych stavebnych hmét.
Na kratke rezanie tenkého materidln pouzivame pilovy list s jemnymi zubami, na
hrubSie materialy list s hrubymi zubamu.

e Ret’azové pily

pouzivaji sa v lesnom hospodarstve na tazbu a odvetvovanie stromov. V stavebnictve
na skracovanie tramov, reziva, pri vyrobe capov a dlabov tramovych konStrukcii.
V remeselnej Uzitkove] vyrobe na hrubé opilovanie materidlu na prislusny tvar a na
vyberanie materidlu z dutin.

b) BOzZP
Kryty, drzadla, ovlddacie prvky nesmi byt poskodené, privodna Snura elektrického
pradu neposkodend, svorky, skrutky, vodice musia byt dotiahnuté, neposkodena
izoldcia, spinace, motor, drziaky kief nesmil byt zaprasené.

¢) vykresy zostavy

Vyrobok zobrazuju tak, aby boli ¢itateIné vsetky estetické a technické parametre (narys,
podorys, bokorys, rezy).
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ELEKTRICKE RUCNE NARADIE

a) frézovacky, hobliky, dlabacky
b) BOZP
c) vykresy podzostav

a) frézovacky
Pouzivaji sa na zrovnavacie prace, drazky, Zliabky, zarovnavanie hran dosiek,
vytvaranie profilov na liStdch, skosenie hrany, ozubené spoje, spoje na pero a drazku,
ozdobné profily na nabytku, kruhové obliky, lamelové spoje.

e hobliky

Pouzivaju sa na hoblovanie bokov a ploch dreva. Mozno nimi hoblovat’ aj SuSie plochy
postupne. Konstrukcia - hnaci mechanizmus: elektromotor, drevo vodiaci mechanizmus,
rukovét’ so spustadlom, prednd a zadna pracovna plocha, uloZzenie frézovacej hlavy.

e dlabacky

Pouzivaju sa na presné dlabanie zimkov na dvere ako aj dlabanie polo drazok, strojéek
ma Specialny polohovaci systém - pracuje Vv zvislej aj vodorovnej polohe, z vyroby je
zariadena dlabacim vrtdkom.

Retazové dlabacky sa pouzivaju pre vyrobu dlabou k ¢apovanie tramov.

b) BOzZP
Kryty, drzadla, ovlddacie prvky nesmi byt poSkodené, aj privodnd Snura elektrického
prudu, svorky, skrutky, vodiCe musia byt dotiahnuté¢, neposkodena izolacia, spinace,
drziaky kief nesm1 byt zaprasené.

¢) vykresy podzostav

Tvoria mensi funkéne samostatny celok napr. podnozie, zasuvky st prvky zozené
s nickol’kych dielcov.
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ELEKTRICKE RUCNE NARADIE

a) bruska, vitacka, akumulatorové naradie
b) BOZP
c) montdzne vykresy

a) brasky, vitatka, akumulatorové naradie

Brusenim odstrafiujeme staré natery, necCistoty a vyhladzujeme powvrch dreva pred
povrchovou Upravou.

e brusky

- vibracné: brisna platia je vystrednkom na hnacom hriadeli uvadzand do krizového
pohybu s minimalnym vykonom, brisime drevo na velmi jemny povrch, vykon
elektromotora 300W, 20000 kmit/ min,

- pasove: su podstatne vykonnejSie, pouzivajl sa na odstrafiovanie starej farby a na
hrubSie brisenie, brusny pas sa vedie vsmere vldkien, maji odsavacie zariadenie
(zachytné vrecko na brisny pas), daju sa zasadi’ do upinacicho zariadenia, obrobok
sa upina na upinaci pas (upevnena bruiska).

Pouzitie: na brusenie masivneho dreva, dyhovanych dielcov, namocenie najméa
uihlicnatého dreva (dlhé vlakna) sa drevo navihéi, vldkna napudia a vzpriamia sa,
brusenim sa vzpriamené vldkna nezatlaia, ale odrezi, je vyhodné pouzit horicu
vodu, brisky vedieme iba slabym tlakom.

o vitacky
- zdkladné technické udaje: vykon elektromotora 550 W, priemer vrtdkov 6 - 023 mm.

Pouczitie: kolmost' k povrchu dreva sa zabezpeCi pomocou stojana, uholnika, obrobok
upiname do zveraka, hoblice zvierkou, pod obrobok kladieme druhé¢ drevo proti
vytrhnutiu  otvoru na spodnej strane, hibkova zarizka - vitatka mad nastavitelna
zarazku, alebo sa nalepi manzeta zlepiacej pasky, dreveny hranoléek. Vrtacky sa
pouzivaji na vitanie otvorov do dreva pre koliky, skrutky, hmozdinky, uchytky,
Zavesy.

e akumulatorové vitacky, skrutkovace

Pracujeme s nimi nezavisle od elektrickej pripojky. St napajane z akumulatora, ktory
sa pravidelne nabfja cez nabjacie zariadenie. Vitacky maju akumulator 9,6 V — 14,4
V, do dreva mozno vyvitat’ az 300 otvorov. Skrutkova¢e maju akumulator 2,4 V. Na
jedno nabitie zaskrutkujeme 70 skrutiek 3 x 30 mm.

b) BOZP

Kryty, drzadla, ovladacie prvky nesmii byt poSkodené, pripajacie svorky, skrutky musia
byt dotiahnuté. Motor, drziaky kief nesmi byt” zaprasené.

C) montaZne vykresy
Zobrazuyji  skladbu vyrobku do celku (montdz na mieste urCenia), spojenie s inymi

konStrukciami, oliStovanie vzniknutych Spar, kresla sa detaily montaznych spojov.
Dopliia sa priestorovym zobrazenim.
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STROJOVE OBRABANIE DREVA

a) kotacove, pasove, ret'azové pily
b) BOZP
¢) fyzikdlne vlastnosti dreva (teplo, zvuk, elektrika)

a) kotuacové pily, pasové, ret’azové pily

koticové pily

PouZvaji sa na pozdbme aprieéne rezanie masivneho dreva a velkoplognych
materidlov. Pilové kotice st vyrobené znastrojovej ocele. S vicSim ozubenim sa
pouZivajii na pozdime rezanie, na prieéne rezanie sa pouZiva menSie ozubenie so
Sikmo ostrymi profilmi. Pilové kotice zo spekanych karbidov (sk platky) vykazuj
30 - 50 nasobné zvySenie trhavosti ostria. Presah pilového kotu¢a nad obrobkom
zavisi od priemeru: od 5 - 22mm, alebo o0 1,2 vysky zuba. Rezna rychlost: sk
kotacov 50 - 90 ms.

pasové pily

Pri stolarskych pracach na tvarové vykruzovanie masivneho dreva, velkoplosnych
materidlov.

Konstrukcia: pasova pila rozdel'uyje material nekoneCnym pilovym pasom, material
sa vedie do rezu rune alebo posuvnym zariadenim. Pilovy pas je vedeny vo
valcekovom vodidle, pilovy péas je chraneny krytom. Pri  stolarskych pasovych
pilach mikké dreva rezeme beznou rychlostou 20 - 40 my/s. Pri tvrdych drevinach
volime polovicnt rychlost’, ruény rozmer je 2 - 20 m/min.

ret’azové pily

Pouzivaji sa na prieCne prerezavanie kmenov, pri skracovani Capovani tramov,
remeselné prace - obrezavanie, vyberanie drevnej hmoty. Rezacia retaz ma
obmedzovac, ostrie. Obmedzova¢ vyprazdiuje triesku, clankova retaz sa pohybuje
vo vodiacej liste. Pohon je na spal'ovaci motor.

b) BOZP

Pohybujuce casti strojov musia byt chranené krytmi, pocas chodu neodstrafujeme
drevny odpad, pouzivame ochranné pracovné prostriedky, tdrzba pri odstavenom stroji.

¢) fyzikilne vlastnosti dreva (teplo, zvuk, elektrika)

teplo - drevo ma velkt schopnost’ pohlcovat’ teplo, ako tepelnoizola¢ny material ma
nizsi koeficient prestupu ako tehla.

zvuk - drevo pohlcuje zvuk, pouziva sa ako zvukovo izolaény materidl, rezonan¢na
schopnost’, drevo zosini zvukovl vinu, vyzari ju bez skreslenia - vyroba husl
pian, gitar.

elektrina - drevo vabsolitne suchom stave je izolant, vlhké drevo je vodicom
elektrick¢ho pradu.
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STROJOVE OBRABANIE DREVA

a) hobl'ovanie, vftanie, dlabanie
b) BOZP
c¢) mechanické vlastnosti dreva

a) hoblovanie, vitanie, dlabanie

¢ hoblovanie

Hoblovanim zarovnavame materiall po opracovani rezanim. Zrovnavame plochy
a boky do pravého uhla (zrovnavanie je obrabanie drevenych dosak, hranol¢ekov).

- zrovnavacia frézovacka: tou sa hobl'uje material vodorovnym nozovym hriadel'om
(stromi alebo viacerymi nozmi). Material sa posunuje po stole ru¢ne proti smeru
otdania nozového hriadela. Predny st6l sa nastavuyje vySkovo (hribka
odfrézovaného materidlu). Zadny stol je pevny.

-hrubkovacia frézovacka: opracuva hornii plochu materialu. Posun je mechanizovany.
Stdl je vo zvislom smere prestaviteIny. Pohon je od hlavného elektromotora. Presna
hrabka sa dostavi akénym kolieskom. Materidl sa posuva prednym ryhovanym
valcom. Vzadu st pritlacné valce hladké. Obidva valce su odpruzené.

- zdruzZend frézovacka: je kombindciou zrovnavacej a hribkovacej frézovacky. horny
stol sa odklapa. Zdkladné technické parametre - otacky nozového hriadela, vykon
elektromotora je 4KW, posun8 - 30mymin, Sirka obr. mat. 500 - 800 mm.

e vitanie
Je technologickd operdcia, ktorou robime do materidlu kruhové otvory roznych
priemerov.

konstrukcia: vitacky su vodorovné, zvislé. Vrtak sa otaca a do rezu sa postva bud’
upnuty materid]l alebo vrtak.

e dlabanie ’
Dlabanim sa zhotovuji obdlznikové alebo Stvorcové vydlaby.

Konstrukcia - elektromotor otaca dlabaci vrtdk a sicasne sa postva do rezu, material
je upnuty v stole, ktory sa postva zvisle a podlzne.

Sposoby dlabania - dlabacim vrtdkom, dlabacou pilkou, dlabacou ret’azou.

b) BOZP

Pohybujice sa casti strojov musia byt chranené krytmi, pocas chodu stroja
neodstranovat’ drevny odpad, nevymienat nastroj, nebrzdit’ nastroj rukou, pouzivat
ochranné pracovné prostriedky, udrzbu vykonavat len pri odstavenom stroji.

¢) mechanické vlastnosti dreva

Schopnosti dreva vzdorovat' G¢inku vonkajSich sil. Anizotropia je nedostatok dreva
arozdiely mechanickych vlastnosti v réznych smeroch. Druhy pevnosti: pevnost v tahu
- vacsia v smere vlakien, v tlaku - vacsia v smere vlakien, vV chybe, pevnost vo vzpere,
dynamickd pevnost - prerazanim kladivom, tvrdost’ - pomocou gulicky sa zatazuje silou
+ plocha - udava tvrdost, stiepitelnost, chyby Stiepitelnosti.
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STROJOVE OBRABANIE DREVA

a) brasenie
b) BOZP
¢) chyby rastu dreva

a) brusenie

Brusenim zbavuyjeme drevo od ne€istot, mastnoty, prachu, nerovnosti, plochu zahladit’
apripravitt na dokonCenie povrchovou Upravou. Je to hrubkova egalizicia
konstrukénych dosiek, zdrsiiovanie ploch pri dyhovani.

e Kotucove brusky - sa pouzivaju na brusenie ploch a hran menSich dielcov, mozno na
nich obrusovat’ malé ramy, zasuvky, zrazat’ hrany lit, hranolcekov a podobne.
Mobzu byt obvodové - brusivo je na obvode kotuca, celné - brusivo je na cele kotiica,
celné brusky st zvislké a vodorovné. Na obrusovanych plochach dielcov st zretelné
ryhy sposobené rotaénym pohybom kotuca.

e Valcove brusky - pouzivame na rovinné brusenie dosak, list, ramov, okien, dveri, na
egalizicie plosnych dielcov. Mézu byt jednovalcové az Sest'valcové. Brusiace valce
okrem rotacného maju aj oscilatny pohyb.

e Pasové brusky - pouzivaju sa na brisenie rovnych alebo zakrivenych ploch pred
dokongenim a briseni laku. Uzko pdsové brisia Uzkymi nekonednymi brasnymi
pasmi Pouziva sa horna a dolnd vetva pasu. Na pritlacenie brusneho pasa na
obrobok slizi pritlacna latka. Je ovladana rune s pritlacnou plochou 200 x 100 mm.

e Rohopdsové - su urCené na brusenie rovnych plochych dielcov Sirokymi
nekoneCnymi pasmi. Oscilaéné zariadenie brusneho péasa umoziuje kmitanie pasa
pocas brusenia.

b) BOzZP
Nebezpecenstvo obrisenia prstov a ochorenia z jemného prachu. Podrazdenie dychacich

ciest a oénych spojivick. Na strojoch musia byt odsavate prachu. Brusné pasy musia
byt’ dokonale napnuté. Na malé¢ dielce pouZivame vhodné pripravky.

c) chyby rastu dreva
e hirce - su zdravé, zarastené, nahnit¢ zarastené, vypadavajuce,
e trhliny - mrazové vysusné, stredové, obvodové, odlipcivé,

e tvaru kmena - krivost, zbiehavost’, hréovitost, korenové nabehy, bujnenie tuzemkov,
splostenie,

o Struktury dreva -  dren, toCivost’ vldkien (letokruhy, smer vladkien v okoli hrce),
zasmok, smolnik, reakéné drevo (tvrdSie), nepravé jadro tmavnutie dreva, nasleduje
okraj letokruhov, poranend bel je v Stadiu hniloby.
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STROJOVE OBRABANIE DREVA

a) kolikovanie, okruzovanie, formatovanie
b) BOZP
¢) poskodenie dreva hubami

a) kolikovanie, okruzovanie, formatovanie
e kolikovanie
Vitanie dier dielcov na kolikkovanie sa robi na viacvretenovej kolikovacej vitacke.

Konstrukcia - vitacka je rieSend pre vodorovné aj zvislé vitanie. Vftacie vretend st
pohanan¢ elektromotorom cez ozubené kolesd. Vfitacia jednotka sa do rezu posuva
stlacenym vzduchom vo valcoch. Vftanie sa robi do ploch aj bokov dielca. Vita sa
vSetkymi vrtdkmi naraz (pocet je ur€ovany na vykrese).
¢ okruZovanie

Okruzovanim sa zhotovuji valcové tyCe pomocou nozovej hlavy. Nozova hlava sa
ota¢a jednym smerom, rovnomernou rychlostou. Material sa vedie nozovou hlavou
ruéne alebo posuvnym zariadenim. Priechodné - vyrdbaju sa na nich valcové tyce a na
Specidalnych napr. koliky. Celné st na vyrobu valcovych apov - nohy stoli¢iek, na
zrazanie Celnych hran, hroty ceruziek a na ¢elné zaoblovanie.

e formatovanie

Formatovanie je orezavanie mastvneho alebo velkoplosného materidlu v prie¢nom,
pozdlzZnom smere na potrebny rozmer.

Konstrukcia - kombinovany na masiv a velkoplosny material. Pilovy kota¢ sa da
uhlovo nastavovat’, prieCne pravitko sa nastavyje kolmo a vuritom nastaviteInom
uhle na pilovy koti¢ pozdlzne, pravitko je sklopné a posuvatelné.

Formatovaciuzol - je uréeny na presné orezavanie velkoplosnych doséak.

b) BOZP

e kolikovacky - vrtdk v skluCovadle, obrabany dielec, pracovny odev pracovnika musi
byt
pevne upnuty.

e okruzovacky - obrabacia ty¢ spravne pritlacena podavacimi a odberacimi valcami,
noze
bezpecne upnuté.

e formatovacky - pilové kotice nesmi byt tupé as trhlinami, kryt na pil koti¢i, pri
praci
pouzivat’” kozené rukavice a zastery.

¢) poskodenie dreva hubami
Rozkladaju drevni hmotu- straty, menia chemické zloZenie dreva, znizuju fyzikdlha a
mechanické vlastnosti, mumifikujii pddu.
e parazitické (cudzopasné) - rasti na zivych drevinach,
e saprofitické - rastice na odumretom dreve,
e celulozoveé - zivia sa celuldzou,
e ligninokazné - rozkladaju lignin, drevo médkne, rozkladd sa.

e najdolizitejsie druhy - drevokaz, chrastdvka, ohniovec, podpnovka.
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STROJOVE OBRABANIE DREVA

a) sustruzenie
b) BOZP
¢) posSkodenie dreva hmyzom

a) sustruZenie

Je spOsob obrabania dreva, pri ktorom odoberanim triesky dreva na obvode vyrobku sa

vytvara kruhovy prierez.

o konstrukcia - upnuty materidl sa obrdba jednym smerom rovnomernou rychlostou,
nastroj sa proti materialu vedie pozadovanym smerom rucne alebo mechanicky,

e hrotové sustruhy - mdzu byt s rucnou podperou, s ¢elnou platiiou,

o pozdlzne sistruzenie - ostrie noza je vurovni osi oti¢ania vyrobku, ndZ sa posiva
V smere rovnobeznom osou otacania,
poucZitie - pri tvarovanych nohach stoli¢iek, stolov, zabradli remeselnej vyroby,

e Celné sustruzenie - n0Z sa posuva prieCne kolmo k osi otd€ania obrobku. kolmo na
rovinu otacania, obrobok sa upia do celnej platne alebo do vretena s upinacim
skl'u¢ovadlom, na ¢elnii platiiu sa upinaju dielce s velkym priemerom,
pouczitie - pri remeselnej vyrobe Uzitkovych predmetov (taniere, dozy),

e rezné uhly: uhol ostria u sustruznickych nozov 20 - 30° pre midkké drevo, 50 - 60°
pre tvrdé drevo,

e rezna rychlost: 0,5 - 3m/s pre tvrdé drevo, 10 - 13 m/s pre midkké drevo,

e otdcky vretena do priemeru obrobku: 2,5 cm = 2250 ot/min., 2, 5 - 10 cm = 1330
ot/min., 10 - 20cm = 790 ot/ min., vac¢si =425 ot/min.,

e hibka zdberu - 3mm pri jemnom, 6 mm pri hrubom ststruzen,
e posuv na otacku - mensi ako 0,8 mm,
e akostny povrch - vyseknuté drevo 6 - 12 %.

b) BOZP

Vyvazenie otacacich cCasti stroja, dielca, bezpecné upnutie dielca, podpery, brzdit’ dielec
rukou je zakazané! pouzivat ochranné okuliare, odev musi byt dobre upnuty.

¢) posSkodenie dreva hmyzom

Drevo po napadnuti hmyzom je pouztelné, znizuje sa len jeho zaradenie do akostnej
triedy.

Poskodenie korerov - zasobovanie vodou sa straca, strom chradne.

Asimilacné organy - listy, ihlicie sa ni¢ia oZiarenim, strom strdca schopnost odparovat’
vodu a odumiera zadusenim.

Napadnutie pukov - sposobuje zastavenie rastu.

Druhy hmyzu - mni§ka obyc¢ajna, Iykozrt smrekovy, piloritka velka, drevotoé
obycajny, christ obycajny, fiza¢ dubovy.
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STROJOVE OBRABANIE DREVA

a) frézovanie
b) BOZP
c¢) urCovanie ihlicnatych drevin

a) frézovanie

Je obrabanie dreva otdcajucim sa nastrojom. Otdcajuci sa ndstroj je valcova, koticova
a stopkova fréza.

Pouzitie: hlavné druhy frézovania - zrovnavanie, hribkovanie, Stvorstrannd (tvarovacia)
fréza, frézovanie pera a drazok, frézovanie uhlovou frézou, cCapovanie, frézovanie
spojovou rybinovou frézou, frézovanie vrchnou frézou.

Frézovaci nastroj sa otd€a vacSinou proti smeru posuvu - nesuhlasné, alebo v smere
posuvu - suhlasné.

Vrchné a spodné frézovacky zvislé frézovacky - na tychto strojoch sa obrabaju zakrivené
plochy, profilované hrany, rovné plochy rohov dielcov.

Spodné frézovacky - material sa frézuje kotuCovou frézou upnutou vo zvislom vretene.
Material sa vedie do rezu rucne alebo posuvnym zariadenim. St6l ma vodiace pravitko
S prirubou.

Vrchna frézovacka - frézyje material frézami upnutymi vo zvislom vretene. Frézujeme
nimi boky plochych a tvarovanych dielcov. Pomocou vodiaceho loZiska mozno frézovat
aj zakrivené¢ drazky.

b) BOZP

Otacajice hriadele a frézy musia mat' kryt. Nesmie sa prekroCit’ hranica max. otacok.
Velka odstrediva sila by roztrhla fiézku.

¢) urcovanie ihlinatych drevin

Podla makroskopickych znakov: farba - pouzivame zozené slova, lesk - matny,
hodvabny, bez lesku, letokruhy - rozdiely medzi jarnym a letnym drevom, dren -
velkost’, tvar, jadro a bel’ - farebna odliSnost’, Zivicné kandliky, ihlicie , listy, kora -
hladka, rozpukana, farba Sisky.

Smrek obycajny - devina bez jadra, farba Zltobiela, letokruhy su ostro ohranicené, jarné
drevo svetlejSie ako letné, zvicné kanaliky, kmen kuzelovity, vyska 30-50 m, thlicie ma
dizku 10 - 25 mm, Siroké 1 mm, kéra hneda, hladka, v starSom veku sivohneda,
odlipc¢iva, Sisky valcovité 8-16 cm, 3 - 4 cm Siroké, hnedé, visia nadol.
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ZDOBENIE DREVA

a) vsadzovanie dreva do dreva
b) vsadzovanie kovov, rohoviny
c¢) urCovanie listnatych drevin

a) vsadzovanie dreva do dreva

e Intarzia - je plosna vyzdoba drevenych stien, podlah, nabytku, mis, d6z, dekora¢nych
predmetov. Je to vykladanie roznych geometrickych vzorov, kresieb a obrazkov
drevom roznych farieb. Intarziou sa oznacuyje aj vykladanie a zdobenie dreva
materidlmi nedrevnymi ako slonovina, pancier korytnacky, perlet’, kov.

e Intarzia prosta - zhotovuyje sa kombinaciou roznych druhov driev. MoZu to byt tenké
3 -8 mm hrubé dosticky alebo dyhy. Vyraba sa v hrabke 0,6 - 2mm. Jedna z technik
mtarzi je osadzovanie jednoduchych ornamentov s paskou z réznofarebného dreva do
vydlabaného masivneho dreva. Z dosticiek rdzneho dreva sa zosadi ornament, ktory sa
zadlabe do masivneho dreva. Po zaglejeni musi byt" v rovine s ostatnou plochou dreva.
Pouziva sa vyzdobu starych skriii a polic.

e V/rstvenie dreva - pre ozdobné pasky sa drevo wvrstvi, lepi glutinovymi glejmi,
polyvinilacelatovymi lepidlami - dispercol RTZ, mocovino formaldehydové - umacol
C, epoxidové - epoxy 1200.

e Intarzie zdyh - podla farebného navrhu si pripravime a nareZeme nozom, pilkou,
potrebné dyhy, pouzivaju sa nabytkarske hrubé asi 1 mm. Spojenie dyh na jednoduchi
Sparu. Celd zostava obrazca sa nakresli na papier, rozmery obrazca prekreslime na
dyhy. Pouzivame dvojicu dyh zlepenych lepiacou paskou alebo vrstvu dyh. Horna
vrstva sa prelepi glejovou vodou a priesvitngm papierom, na ktorom je nakresleny
navrh. Na kazdom dielci zatléieme maly klincek, celi vrstvu dyh potom orezeme
dyhovkou, lupienkovou pilou alebo dekupirku. Zosadzovanie dyh, morenie dyh -
povrchové morenie dyh je nevhodné. Dyhy pre intarzie sa moria v celej hribke. Dyhy
sa varia pri teplote 60-70°C niekol’ko hodin v moriacom roztoku, potom sa vysusia.

b) vsadzovanie kovu, rohoviny

o Inkrustacia -  je vyhladenie geometrickych kresieb a ornamentov rdznofarebnym
drevom, slonovinou, korytnackovou pancierovinou, plastickymi hmotami alebo
farebnymi kovmi. Vsadzuji sa rovné pasky alebo kocky do roznofarebnych driev
zdobené¢ho predmetu. Na predmete sa vyfiézuje, dlatom vyreze asi 5 mm hlboka
drézka, do ktorej sa nalepujii a vkladajii narezané pasiky, kocky.

e Tausirovanie - je vykladanie dreva kovom. pouzivaju sa drdty, pliesky - Zaté,
stricborné, medené, mosadzné, hlinikové. Nozom, rezbarskym dlatom zasekdme do
hibky 1 mm konttry kresby do dreva. Drét, pliesok sa zahreje a vtlka sa kladivom do
zarezu. Zarez sa vyplhi epoxidovym lepidlom. Mékky kov sa v zareze roztepuje,
pevne drzi. Povrch sa zbrusi a vyleSti Vylievanie olovom, cinom - do vopred
vyrezanych, vysekanych prehlbenin sa vlieva roztaveny kov, po zaschnuti sa prebrusi,
dokon¢i voskovanim, lakovanim.

e Kovotlacitelstvo - je to technika nat'ahovania, navliekania tenkej folie na vysustruzené
predmety. pouzivaji sa plechy - medené, mosadzné, hlinikové.



¢) urcovanie listnatych drevin

Pri ur€ovani druhu dreviny su makroskopické znaky a fyzikalne vlastnosti - farba, lesk,
letokruhy, dren, drenové luce, jadro a bel, listy, kora, chyby dreva.

Buk - bezjadrova drevina, bledohneda, vyskyt nepravého dreva (Cervenohnedé), ro¢né
kruhy nevyrazné, drefiové Iige - &iarky Cervenohnedé dizky 1- 4 mm, stredne tazké,
tvrdé drevo 860 kg/m3. Strom valcovity 30 — 40 m vysoky, listy vajcovité 4 — 9 cm
dlhé, 2,5 - 7 cm Siroké, vinito zubkovité, kora Sedo bicla, hladka, celistva. v spodnej
Casti pozdime a prieéne rozpukana.



Téma & 25125
ZARIADENIE NA UDRZBU NASTROJOV

a) udrzba nastrojov

b) ostrenie nastrojov
c) BOzZP

d) rozdelenie reziva

a) udrzba nastrojov

Je dolezitym Cinitelom pre trvanlivost’ ndstrojov aich reznych casti, akost’ obrobenych
ploch, rozmerovii presnost’ vyrobku, vykon strojov, spotrebu energie.

Chemické a mechanické Ccistenie, vymena Ccasti ndastrojov (platkov zo spekanych
karbidov, uprava zubov a ostria ndstrojov rezanie, egalizdcia), ostrenie a obtahovanie
ostria, kontrola rozmerovych a uhlovych parametrov reznych casti.

b) ostrenie nastrojov

OstriCky su stroje na ostrenie nastrojov. Obrabacie nastroje brusiek su brusne kotuce.

Ostricky na pilové pasy apilové kotue st poloautomatické stroje, ktoré po nastaveni
upnuty nastroj naostria. OstriCka ma stojan, horna suport s ostriacou jednotkou, spodny
suport s vymenitelnymi pripravkami na upevnenie pilovych kotuCov, pasovych pil. Vo
vnutri  stojana  a horného  suportu su  mechanizmy na posuv, naklananie ostriace]
jednotky, elektrické zariadenie stroja. Ostriaca jednotka vykonava vratny pohyb po
$mykadle. Na stroji sa ostria pilové koti¢e na prieéne a pozdime rezanie, pilové listy
ramovych pil

Ostrenie:

brusny koti¢ vykonava vratny pohyb, horizontadlne sa posuva pilovy list, pilovy kotu¢ sa
otaca okolo osi, postva¢ posunie pilu za naostreny zub.

Specidalne ostricky sa pouzivaji na ostrenie nastrojov s platnickami zo spekanych
karbidov na automatické ostrenie Ciel a chrbtov.

Spdsoby ostrenia - pri ostreni zubov sa musi zachovavat’ ich tvar a zikladne sposoby
ostrenia. 1-z ¢elnej plochy, 2 - chrbtovej plochy, 3 - z ¢elnej a chrbtovej plochy.

e Ostricky na frézy - si univerzdlne stroje na ostrenie kotuCovych, stopkach fiéz,
vrtdkov, nozovych hlav.

e Ostricky na nozZe - st na ostrenie plochych nozov a priamym ostrim.

c) BOZP

Brusny kotd¢ musi mat ochranny kryt, nesmic byt prasknuty, odsavacie zariadenie,
ochranné okuliare, §tit a respirator.

d) rozdelenie reziva

dosky: hrubky 15 - 32mm, fosne: 38 - 100mm, krajnicové dosky: bo¢né neomietané
rezivo hrabky 18 - 24mm, krajnice: T'ava plochu ma obli, alebo len miestami chytenu
pilou, ihlicnaté rezivo: dosky hrubky 15 - 32mm, fosne 38 -100mm, hranoly 100 —
200mm, listnaté rezivo: dosky 16 - 35mm, fosne 400-100mm, hranol75-180mm,
akost reziva: ihlicnaté - ALILIILIV biela, Cervena, modra, Cierna, zelena A 111,111,
farba sa neoznacuje.



B: Témy praktické (1 — 10):
Téma ¢. 1/10

Vyrezavana policka
- vyber vyrobku
- material
- pracovné naradie
- pracovné nastroje
- strojné zariadenie
- pracovny postup
-BO

Vyber vyrobku: vlastny navrh, ¢asopis, mternet...

Material: pouzitd drevina, lepidlo, spojovaci material, povrchova tUprava (smrek, dub,
Rakol, drevené koliky, moridlo, lak, olej...).

Pracovné naradie: predmety, sktorymi opracuvame materidl ruéne (kladivo, meter,
uhlomer, dlato...).

Pracovné nastroje: predmety, ktoré opractvaju material uchytené v strojnych zariadeniach
(pilovy kotuc, vrtak...).

Strojné zariadenie: pouzité strojné zariadenie, rucné -elektrické naradie (okruma pila,
vitaCka, lupienkova pila, ststruh, akumulatorovy skrutkovac...).

Pracovny postup: schematicky nacrt vbodoch (vyber materidlu, hrubé opracovanie,
rysovanie, vyroba konStrukéného spoja...).

BOZP: popis pri jednotlivych strojnych zariadeniach, pracovnych cinnostiach ohrozujice
zdravie (dlabacka - ostry, nepoSkodeny vrtak, pevne uchyteny material, okuliare povrchova
uprava - nejest, nepit’, dobre vetrand miestnost’...).

Pri priaci a vSetkych strojoch pouzivat’ predpisané osobné ochranné pomécky
(pracovny odev, obuv, okuliare, ...).

Uzitkovy predmet- zrkadlo
- vyber vyrobku
- material
- pracovné naradie
- pracovné nastroje
- strojné zariadenie
- pracovny postup
- BOZP

Vyber vyrobku: vlastny navrh, ¢asopis, internet...

Material: pouzitd drevina, lepidlo, spojovaci material, povrchova tUprava (smrek, dub,
Rakol, drevené koliky, moridlo, lak, olej...).

Pracovné naradie:  predmety, sktorymi opracuvame material ru¢ne (kladivo, meter,
uhlomer, dlato...).

Pracovné nastroje: predmety, ktoré opractvaju material uchytené v strojnych zariadeniach
(pilovy kotu¢, vrtak...).

Strojné zariadenie: pouzité strojné zariadenie, rucné elektrické naradie (okruma pila,
vitaCka, lupienkova pila, ststruh, akumulatorovy skrutkovac... ).

Pracovny postup: schematicky nacrt vbodoch (vyber materidlu, hrubé opracovanie,
rysovanie, vyroba konStrukéného spoja...).

BOZP: popis pri jednotlivych strojnych zariadeniach, pracovnych cinnostiach ohrozujice
zdravie (dlabacka - ostry, neposkodeny vrtdk, pevne uchyteny materidl, okulare povrchova
uprava - nejest, nepit’, dobre vetrand miestnost’...).

Pri priaci a vSetkych strojoch pouzivat’ predpisané osobné ochranné pomécky
(pracovny odev, obuv, okuliare, ...).



Téma ¢ 2/10

Stoli¢ka s operadlom
- vyber vyrobku
- material
- pracovné naradie
- pracovné nastroje
- strojné zariadenie
- pracovny postup
- BOZP

Vyber vyrobku: vlastny ndvrh, Casopis, internet...

Material: pouzitd drevina, lepidlo, spojovaci materidl, povrchova Uprava (smrek, dub,
Rakol, drevené koliky, moridlo, lak, olej...).

Pracovné naradie: predmety, sktorymi opracivame materidl ruéne (kladivo, meter,
uhlomer, dlato...).

Pracovné nastroje: predmety, ktoré opractvaju material uchytené v strojnych zariadeniach
(pilovy kotuc, vrtak...).

Strojné zariadenie: pouzité strojné zariadenie, rucné -elektrické naradie (okruma pila,
vitaCka, lupienkova pila, ststruh, akumulatorovy skrutkovac...).

Pracovny postup: schematicky nacrt vbodoch (vyber materidlu, hrubé opracovanie,
rysovanie, vyroba konStrukéného spoja...)

BOZP: popis pri jednotlivych strojnych zariadeniach, pracovnych cinnostiach ohrozujice
zdravie (dlabacka - ostry, neposkodeny vrtdk, pevne uchyteny material, okulare povrchova
uprava - nejest, nepit’, dobre vetrand miestnost’...).

Pri priaci a vSetkych strojoch pouzivat’ predpisané osobné ochranné pomocky
(pracovny odev, obuv, okuliare, ...).

Podlozka pod pardzky - drevorezba
- vyber vyrobku
- material
- pracovné naradie
- pracovné nastroje
- strojné zariadenie
- pracovny postup
- BOZP

Vyber vyrobku: vlastny navrh, ¢asopis, mternet...

Material: pouzitd drevina, lepidlo, spojovaci materidl, povrchova uprava (smrek, dub,
Rakol, drevené koliky, moridlo, lak, olej...).

Pracovné naradie: predmety, sktorymi opracivame materidl rucne (kladivo, meter,
uhlomer, dlato...).

Pracovné nastroje: predmety, ktoré opractvaju material uchytené v strojnych zariadeniach
(pilovy kotu¢, vrtak...).

Strojné zariadenie: pouzit¢ strojné zariadenie, rucné elektrické naradie (okruzna pila,
vitaCka, lupienkova pila, ststruh, akumulatorovy skrutkovac...).

Pracovny postup: schematicky naért vbodoch (vyber materialu, hrubé opracovanie,
rysovanie, vyroba konStrukéného spoja...)

BOZP: popis pri jednotlivych strojnych zariadeniach, pracovnych cinnostiach ohrozujice
zdravie (dlabacka - ostry, neposkodeny vrtdk, pevne uchyteny material, okuliare, povrchova
uprava - nejest’, nepit, dobre vetrand miestnost’...)

Pri priaci a vSetkych strojoch pouzivat’ predpisané osobné ochranné pomodcky
(pracovny odev, obuv, okuliare, ...).
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Stoli¢ka bez operadla
- vyber vyrobku
- material
- pracovné naradie
- pracovné nastroje
- strojné zariadenie
- pracovny postup
- BOZP

Vyber vyrobku: vlastny ndvrh, Casopis, internet...

Material: pouzitd drevina, lepidlo, spojovaci materidl, povrchova tUprava (smrek, dub,
Rakol, drevené koliky, moridlo, lak, olej...).

Pracovné naradie: predmety, sktorymi opracuvame material ruéne (kladivo, meter,
uhlomer, dlato...).

Pracovné nastroje: predmety, ktoré opractvaju material uchytené v strojnych zariadeniach
(pilovy kotuc, vrtak...)

Strojné zariadenie: pouzité strojné zariadenie, rucné -elektrické naradie (okruma pila,
vitaCka, lupienkova pila, ststruh, akumulatorovy skrutkovac...).

Pracovny postup: schematicky nacrt vbodoch (vyber materidlu, hrubé opracovanie,
rysovanie, vyroba konStrukéného spoja...).

BOZP: popis pri jednotlivych strojnych zariadeniach, pracovnych C¢innostiach ohrozujiice
zdravie (dlabacka - ostry, neposkodeny vrtdk, pevne uchyteny material, okuliare, povrchova
uprava - nejest, nepit’, dobre vetrand miestnost’...).

Pri priaci a vSetkych strojoch pouzivat’ predpisané osobné ochranné pomécky
(pracovny odev, obuv, okuliare, ...).

Drevorezba- Faraon
- vyber vyrobku
- material
- pracovné naradie
- pracovné nastroje
- strojné zariadenie
- pracovny postup
- BOZP

Vyber vyrobku: vlastny navrh, ¢asopis, internet...

Material: pouzitd drevina, lepidlo, spojovaci material, povrchova tUprava (smrek, dub,
Rakol, drevené koliky, moridlo, lak, olej...).

Pracovné naradie: predmety, sktorymi opracivame materidl rucne (kladivo, meter,
uhlomer, dlato...).

Pracovné nastroje: predmety, ktoré opractvaji material uchytené v strojnych zariadeniach
(pllovy kotuc, vrtak...).

Strojné zariadenie: pouzité strojné zariadenie, rucné -eclektrické naradie (okruma pila,
vitacka, lupienkova pila, ststruh, akumulatorovy skrutkovac...).

Pracovny postup: schematicky nacrt vbodoch (vyber materidlu, hrubé opracovanie,
rysovanie, vyroba konStruk¢ného spoja...).

BOZP: popis pri jednotlivych strojnych zariadeniach, pracovnych c¢mnnostiach ohrozujuce
zdravie (dlabacka - ostry, neposkodeny vrtak, pevne uchyteny materidl, okuliare, povrchova
uprava - nejest’, nepit, dobre vetrana miestnost’...).

Pri praci a vSetkych strojoch pouzivat’ predpisané osobné ochranné pomocky
(pracovny odev, obuv, okuliare, ...).
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Lubovorlnastolicka
- vyber vyrobku
- material
- pracovné naradie
- pracovné nastroje
- strojné zariadenie
- pracovny postup
- BOZP

Vyber vyrobku: vlastny navrh, ¢asopis, internet...

Material: pouzitd drevina, lepidlo, spojovaci material, povrchova tUprava (smrek, dub,
Rakol, drevené koliky, moridlo, lak, olej...).

Pracovné naradie:  predmety, sktorymi opracuvame material ru¢ne (kladivo, meter,
uhlomer, dlato...).

Pracovné nastroje: predmety, ktoré opractvaju material uchytené v strojnych zariadeniach
(pllovy kotuc, vrtak...).

Strojné zariadenie: pouwité strojné zariadenie, rucné elektrické naradie (okruma pila,
vitacka, lupienkova pila, ststruh, akumulatorovy skrutkovac...).

Pracovny postup: schematicky nacrt vbodoch (vyber materidlu, hrubé opracovanie,
rysovanie, vyroba konStruk¢ného spoja...).

BOZP: popis pri jednotlivych strojnych zariadeniach, pracovnych cinnostiach ohrozujice
zdravie ( dlabacka - ostry, neposkodeny wrtdk, pevne uchyteny material, okulare,
povrchova Uprava - nejest’, nepit, dobre vetrand miestnost’...).

Pri praci a vSetkych strojoch pouzZivat’ predpisané osobné ochranné pomocky
(pracovny odev, obuv, okuliare, ...).

Naberacka
- vyber vyrobku
- material
- pracovné naradie
- pracovné nastroje
- strojné zariadenie
- pracovny postup
- BOZP

Vyber vyrobku: vlastny navrh, ¢asopis, internet...

Material: pouzitd drevina, lepidlo, spojovaci material, povrchova tUprava (smrek, dub,
Rakol, drevené koliky, moridlo, lak, olej...).

Pracovné naradie:  predmety, s ktorymi opracuvame material ru¢ne (kladivo, meter,
uhlomer, dlato...).

Pracovné nastroje: predmety, ktoré opractivaji material uchytené v strojnych zariadeniach
(pllovy kotuc, vrtak...).

Strojné zariadenie: pouwzité strojné zariadenie, rucné eclektrické naradie (okruma pila,
vitacka, lupienkova pila, ststruh, akumulitorovy skrutkovac...).

Pracovny postup: schematicky nacrt vbodoch (vyber materidlu, hrubé opracovanie,
rysovanie, vyroba konStruk¢ného spoja...).

BOZP: popis pri jednotlivych strojnych zariadeniach, pracovnych cinnostiach ohrozujice
zdravie (dlabacka - ostry, neposkodeny vrtdk, pevne uchyteny materidl, okuliare, povrchova
uprava - nejest’, nepit, dobre vetrana miestnost’...).

Pri praci a vSetkych strojoch pouzZivat’ predpisané osobné ochranné pomocky
(pracovny odev, obuv, okuliare, ...).
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Svietnik

- vyber vyrobku

- material

- pracovné naradie

- pracovné nastroje

- strojné zariadenie

- pracovny postup

- BOZP

Vyber vyrobku: vlastny navrh, Casopis, internet...

Material: pouzta drevina, lepidlo, spojovaci materidl, povrchova Uprava (smrek, dub,
Rakol, drevené koliky, moridlo, lak, olej...).

Pracovné naradie:  predmety, sktorymi opracuvame materidl ruéne (kladivo, meter,
uhlomer, dlato...).

Pracovné nastroje: predmety, ktoré opractvaju material uchytené v strojnych zariadeniach
(pllovy kotu¢, vrtak...).

Strojné zariadenie: pouzité strojné zariadenie, rucné -elektrické naradie (okruma pila,
vitacka, lupienkova pila, sustruh, akumuldtorovy skrutkovac...).

Pracovny postup: schematicky nacrt vbodoch (vyber materialu, hrubé opracovanie,
rysovanie, vyroba konStruk¢ného spoja...).

BOZP: popis pri jednotlivych strojnych zariadeniach, pracovnych c¢innostiach ohrozujuce
zdravie (dlabacka - ostry, neposkodeny vrtak, pevne uchyteny materidl, okuliare, povrchova
uprava - nejest’, nepit, dobre vetrand miestnost’...).

Pri praci a vSetkych strojoch pouzivat’ predpisané osobné ochranné pomocky
(pracovny odev, obuv, okuliare, ...).

Drevorezba Bojar
- vyber vyrobku
- material
- pracovné naradie
- pracovné nastroje
- strojné zariadenie
- pracovny postup
- BOZP

Vyber vyrobku: vlastny navrh, ¢asopis, internet...

Material: pouzitd drevina, lepidlo, spojovaci material, povrchova tUprava (smrek, dub,
Rakol, drevené koliky, moridlo, lak, olej...).

Pracovné naradie: predmety, sktorymi opracivame materidl rucne (kladivo, meter,
uhlomer, dlato...)

Pracovné nastroje: predmety, ktoré opractvaju material uchytené v strojnych zariadeniach
(pllovy kotuc, vrtak...).

Strojné zariadenie: powsité strojné zariadenie, rucné eclektrické naradie (okruma pila,
vitacka, lupienkova pila, ststruh, akumulatorovy skrutkovac...).

Pracovny postup: schematicky nacrt vbodoch (vyber materidlu, hrubé opracovanie,
rysovanie, vyroba konStruk¢ného spoja...).

BOZP: popis pri jednotlivych strojnych zariadeniach, pracovnych cinnostiach ohrozujice
zdravie (dlabacka - ostry, nepoSkodeny vrtak, pevne uchyteny materidl, okuliare

povrchova Uprava - nejest’, nepit’, dobre vetrand miestnost’...).

Pri praci a vSetkych strojoch pouZivat’ predpisané osobné ochranné pomdcky
(pracovny odev, obuv, okuliare, ...).
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Lubovol'ny stolik
- vyber vyrobku
- material
- pracovné naradie
- pracovné nastroje
- strojné zariadenie
- pracovny postup
- BOZP

Vyber vyrobku: vlastny navrh, ¢asopis, internet...

Material: pouzitd drevina, lepidlo, spojovaci material, povrchova tUprava (smrek, dub,
Rakol, drevené koliky, moridlo, lak, olej...).

Pracovné naradie:  predmety, sktorymi opracuvame material ruéne (kladivo, meter,
uhlomer, dlato...)

Pracovné nastroje: predmety, ktoré opractvaju material uchytené v strojnych zariadeniach
(pllovy kotuc, vrtak...).

Strojné zariadenie: pouwité strojné zariadenie, ruéné elektrické naradie (okruma pila,
vitacka, lupienkova pila, ststruh, akumulitorovy skrutkovac...).

Pracovny postup: schematicky nacrt vbodoch (vyber materidlu, hrubé opracovanie,
rysovanie, vyroba konStruk¢ného spoja...).

BOZP: popis pri jednotlivych strojnych zariadeniach, pracovnych c¢innostiach ohrozujiice
zdravie (dlabacka - ostry, neposkodeny vrtdk, pevne uchyteny material, okuliare, povrchova
uprava - nejest, nepit’, dobre vetrand miestnost’...).

Pri praci a vSetkych strojoch pouZivat’ predpisané osobné ochranné pomoécky
(pracovny odev, obuv, okuliare, ...).

Doska na cesto
- vyber vyrobku
- material
- pracovné naradie
- pracovné nastroje
- strojné zariadenie
- pracovny POStup
- BOZP

Vyber vyrobku: vlastny navrh, ¢asopis, internet...
Material: pouzitd drevina, lepidlo, spojovaci material, povrchova tUprava (smrek, dub,
Rakol, drevené koliky, moridlo, lak, olej...).

Pracovné naradie: predmety, sktorymi opracuvame material ru¢ne (kladivo, meter,
uhlomer, dlato...)
Pracovné nastroje: predmety, ktoré opracivaji materidl uchytené v strojnych

zariadeniach (pilovy kotué, vrtak...).

Strojné zariadenie: pouwzité strojné zariadenie, rucné eclektrické naradie (okruma pila,
vitacka, lupienkova pila, ststruh, akumulitorovy skrutkovac...).

Pracovny postup: schematicky nacrt vbodoch (vyber materidlu, hrubé opracovanie,
rysovanie, vyroba konStruk¢ného spoja...)

BOZP: popis pri jednotlivych strojnych zariadeniach, pracovnych ¢mnnostiach ohrozujice
zdravie (dlabacka - ostry, neposkodeny vrtdk, pevne uchyteny materidl, okuliare, povrchova
uprava - nejest’, nepit, dobre vetrana miestnost’...).

Pri praci a vSetkych strojoch pouzZivat’ predpisané osobné ochranné pomocky
(pracovny odev, obuv, okuliare, ...).



Valcek na cesto
- vyber vyrobku
- material
- pracovné naradie
- pracovné nastroje
- strojné zariadenie
- pracovny postup
- BOZP

Vyber vyrobku: vlastny navrh, ¢asopis, internet...

Material: pouzitd drevina, lepidlo, spojovaci material, povrchova tUprava (smrek, dub,
Rakol, drevené koliky, moridlo, lak, olej...).

Pracovné naradie: predmety, s ktorymi opracuvame material ru¢ne (kladivo, meter,
uhlomer, dlato...)

Pracovné nastroje: predmety, ktoré opractivaji material uchytené v strojnych zariadeniach
(pilovy kotuc, vrtak...).

Strojné zariadenie: pouzité strojné zariadenie, rucné -eclektrické naradie (okruma pila,
vitacka, lupienkova pila, ststruh, akumulatorovy skrutkovac...).

Pracovny postup: schematicky nacrt vbodoch (vyber materialu, hrubé opracovanie,
rysovanie, vyroba konStruk¢ného spoja...).

BOZP: popis pri jednotlivych strojnych zariadeniach, pracovnych ¢mnnostiach ohrozujlice
zdravie (dlabacka - ostry, neposkodeny vrtak, pevne uchyteny material, okuliare

povrchova uprava - nejest, nepit’, dobre vetrand miestnost’...).

Pri praci a vSetkych strojoch pouzivat’ predpisané osobné ochranné pomocky
(pracovny odev, obuv, okuliare, ...).
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Stojan na kvety
- vyber vyrobku
- material
- pracovné naradie
- pracovné nastroje
- strojné zariadenie
- pracovny postup
- BOZP

Vyber vyrobku: vlastny navrh, Casopis, internet...

Material: pouzitd drevina, lepidlo, spojovaci material, povrchova tUprava (smrek, dub,
Rakol, drevené koliky, moridlo, lak, olej...).

Pracovné naradie: predmety, sktorymi opracivame materidl ruéne (kladivo, meter,
uhlomer, dlato...)

Pracovné nastroje: predmety, ktoré opracuvaju materidl uchytené v strojnych zariadeniach
(pllovy kotuc, vrtak...).

Strojné zariadenie: pouwité strojné zariadenie, rucné elektrické naradie (okruma pila,
vitacka, lupienkova pila, ststruh, akumulatorovy skrutkovac...).

Pracovny postup: schematicky nacrt vbodoch (vyber materidlu, hrubé opracovanie,
rysovanie, vyroba konStruk¢ného spoja...).

BOZP: popis pri jednotlivych strojnych zariadeniach, pracovnych cinnostiach ohrozujice
zdravie (dlabacka - ostry, neposkodeny vrtdk, pevne uchyteny material, okuliare, povrchova
uprava - nejest, nepit’, dobre vetrand miestnost’...).

Pri praci a vSetkych strojoch pouzZivat’ predpisané osobné ochranné pomocky
(pracovny odev, obuv, okuliare, ...).

Drevorezba- Cubovolny znak, erb
- vyber vyrobku
- material
- pracovné naradie
- pracovné nastroje
- strojné zariadenie
- pracovny postup
- BOZP

Vyber vyrobku: vlastny navrh, ¢asopis, internet...

Material: pouzta drevina, lepidlo, spojovaci materidl, povrchova tUprava (smrek, dub,
Rakol, drevené koliky, moridlo, lak, olej...).

Pracovné naradie:  predmety, s ktorymi opracuvame material ru¢ne (kladivo, meter,
uhlomer, dlato...)

Pracovné nastroje: predmety, ktoré opracuvaju materidl uchytené v strojnych zariadeniach
(pilovy kotu¢, vrtak...).

Strojné zariadenie: pouwzité strojné zariadenie, rucné eclektrické naradie (okruma pila,
vitacka, lupienkova pila, ststruh, akumulitorovy skrutkovac...).

Pracovny postup: schematicky naért vbodoch (vyber materialu, hrubé opracovanie,
rysovanie, vyroba konStruk¢ného spoja...).

BOZP: popis pri jednotlivych strojnych zariadeniach, pracovnych cinnostiach ohrozujice
zdravie (dlabacka - ostry, neposkodeny vrtdk, pevne uchyteny materidl, okuliare, povrchova
uprava - nejest’, nepit, dobre vetrand miestnost’...).

Pri praci a vSetkych strojoch pouzZivat’ predpisané osobné ochranné pomocky
(pracovny odev, obuv, okuliare, ...).
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Lubovol'ny tzitkovy predmet
- vyber vyrobku
- material
- pracovné naradie
- pracovné nastroje
- strojné zariadenie
- pracovny postup
- BOZP

Vyber vyrobku: vlastny navrh, ¢asopis, internet...

Material: pouzitd drevina, lepidlo, spojovaci material, povrchova tUprava (smrek, dub,
Rakol, drevené koliky, moridlo, lak, ole;...).

Pracovné naradie:predmety, sktorymi opracuvame material rucne (kladivo, meter,
uhlomer, dlato...)

Pracovné nastroje: predmety, ktoré opracivaji material uchytené v strojnych
zariadeniach (pilovy kotu¢, vrtak...).

Strojné zariadenie: pouwité strojné zariadenie, rucné elektrické naradie (okruma pila,
vitacka, lupienkova pila, ststruh, akumulitorovy skrutkovac...).

Pracovny postup: schematicky nacrt vbodoch (vyber materidlu, hrubé opracovanie,
rysovanie, vyroba konstrukéného spoja...

BOZP: popis pri jednotlivych strojnych zariadeniach, pracovnych cinnostiach ohrozujice
zdravie (dlabacka - ostry, neposkodeny vrtdk, pevne uchyteny material, okuliare, povrchova
uprava - nejest, nepit’, dobre vetrand miestnost’...).

Pri praci a vSetkych strojoch pouzZivat’ predpisané osobné ochranné pomoécky
(pracovny odev, obuv, okuliare, ...).

Drevorezba- Africanka
- vyber vyrobku
- material
- pracovné naradie
- pracovné nastroje
- strojné zariadenie
- pracovny postup
- BOZP

Vyber vyrobku: vlastny navrh, ¢asopis, internet...

Material: pouzitd drevina, lepidlo, spojovaci material, povrchova tUprava (smrek, dub,
Rakol, drevené koliky, moridlo, lak, olej...).

Pracovné naradie:  predmety, s ktorymi opracuvame material ru¢ne (kladivo, meter,
uhlomer, dlato...)

Pracovné nastroje: predmety, ktoré opracuvaju materidl uchytené v strojnych zariadeniach
(pllovy kotuc, vrtak...).

Strojné zariadenie: pouwzité strojné zariadenie, rucné eclektrické naradie (okruma pila,
vitacka, lupienkova pila, ststruh, akumulitorovy skrutkovac...).

Pracovny postup: schematicky nacrt vbodoch (vyber materidlu, hrubé opracovanie,
rysovanie, vyroba konstrukéného spoja...).

BOZP: popis pri jednotlivych strojnych zariadeniach, pracovnych cinnostiach ohrozujice
zdravie (dlabacka - ostry, neposkodeny vrtdk, pevne uchyteny materidl, okuliare, povrchova
uprava - nejest’, nepit, dobre vetrand miestnost’...).

Pri praci a vSetkych strojoch pouzZivat’ predpisané osobné ochranné pomocky
(pracovny odev, obuv, okuliare, ...).



Téma ¢ 9/10

Policka
- vyber vyrobku
- material
- pracovné naradie
- pracovné nastroje
- strojné zariadenie
- pracovny postup
- BOZP

Vyber vyrobku: vlastny navrh, ¢asopis, internet...

Material: pouzitd drevina, lepidlo, spojovaci material, povrchova tUprava (smrek, dub,
Rakol, drevené koliky, moridlo, lak, olej...).

Pracovné naradie: predmety, sktorymi opracuvame material ruéne (kladivo, meter,
uhlomer, dlato...)

Pracovné nastroje: predmety, ktoré opracivaji material uchytené v strojnych
zariadeniach (pilovy kotu¢, vrtak...).

Strojné zariadenie: pouwité strojné zariadenie, ru¢né elektrické naradie (okruma pila,
vitacka, lupienkova pila, ststruh, akumulitorovy skrutkovac...).

Pracovny postup: schematicky nacrt vbodoch (vyber materidlu, hrubé opracovanie,
rysovanie, vyroba konStruk¢ného spoja...).

BOZP: popis pri jednotlivych strojnych zariadeniach, pracovnych c¢innostiach ohrozujiice
zdravie (dlabacka - ostry, neposkodeny vrtdk, pevne uchyteny material, okuliare, povrchova
uprava - nejest, nepit’, dobre vetrand miestnost’...).

Pri praci a vSetkych strojoch pouZivat’ predpisané osobné ochranné pomoécky
(pracovny odev, obuv, okuliare, ...).

Pribor, mieSadla
- vyber vyrobku
- material
- pracovné naradie
- pracovné nastroje
- strojné zariadenie
- pracovny postup
- BOZP

Vyber vyrobku: vlastny navrh, ¢asopis, internet...

Material: pouzta drevina, lepidlo, spojovaci materidl, povrchova tUprava (smrek, dub,
Rakol, drevené koliky, moridlo, lak, olej...).

Pracovné naradie: predmety, s ktorymi opracivame materidl ruéne (kladivo, meter,
uhlomer, dlato...)

Pracovné nastroje: predmety, ktoré opraciivaji materidl uchytené v strojnych
zariadeniach (pilovy kota¢, vrtak...).

Strojné zariadenie: pouwzité strojné zariadenie, rucné eclektrické naradie (okruma pila,
vitacka, lupienkova pila, ststruh, akumulitorovy skrutkovac...).

Pracovny postup: schematicky naért vbodoch (vyber materialu, hrubé opracovanie,
rysovanie, vyroba konStruk¢ného spoja...).

BOZP: popis pri jednotlivych strojnych zariadeniach, pracovnych cinnostiach ohrozujice
zdravie (dlabacka - ostry, neposkodeny vrtdk, pevne uchyteny materidl, okuliare, povrchova
uprava - nejest’, nepit, dobre vetrand miestnost’...).

Pri praci a vSetkych strojoch pouzZivat’ predpisané osobné ochranné pomocky
(pracovny odev, obuv, okuliare, ...).
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Vyrezavany stolcek
- vyber vyrobku

- material
- pracovné naradie
- pracovné nastroje
- strojné zariadenie
- pracovny postup
- BOZP

Vyber vyrobku: vlastny navrh, ¢asopis, internet...

Material: pouzitd drevina, lepidlo, spojovaci materidl, povrchova uprava (smrek, dub,
Rakol, drevené koliky, moridlo, lak, olej...).

Pracovné naradie:  predmety, sktorymi opracuvame material ru¢ne (kladivo, meter,
uhlomer, dlato...)

Pracovné nastroje: predmety, ktoré practivaji materidl uchytené v strojnych zariadeniach
(pilovy kotuc, vrtak...).

Strojné zariadenie: pouwité strojné zariadenie, rucné elektrické naradie (okruma pila,
vitacka, lupienkova pila, ststruh, akumulitorovy skrutkovac...).

Pracovny postup: schematicky naért vbodoch (vyber materialu, hrubé opracovanie,
rysovanie, vyroba konStruk¢ného spoja...).

BOZP: popis pri jednotlivych strojnych zariadeniach, pracovnych cinnostiach ohrozujice
zdravie (dlabacka - ostry, neposkodeny vrtdk, pevne uchyteny materidl, okuliare, povrchova
uprava - nejest, nepit’, dobre vetrand miestnost’...).

Pri praci a vSetkych strojoch pouzZivat’ predpisané osobné ochranné pomocky
(pracovny odev, obuv, okuliare, ...).

Drevorezba- 'ubovol'ny umelecky predmet
- vyber vyrobku
- material
- pracovné naradie
- pracovné nastroje
- strojné zariadenie
- pracovny postup
- BOZP

Vyber vyrobku: vlastny navrh, ¢asopis, internet...

Material: pouzitd drevina, lepidlo, spojovaci material, povrchova tUprava (smrek, dub,
Rakol, drevené koliky, moridlo, lak, olej...).

Pracovné naradie: predmety, s ktorymi opracivame materidl ruéne (kladivo, meter,
uhlomer, dlato...)

Pracovné nastroje: predmety, ktoré opractvaji material uchytené v strojnych zariadeniach
(pllovy kotuc, vrtak...).

Strojné zariadenie: pouwzité strojné zariadenie, rucné eclektrické naradie (okruma pila,
vitacka, lupienkova pila, ststruh, akumulitorovy skrutkovac...).

Pracovny postup: schematicky nacrt vbodoch (vyber materidlu, hrubé opracovanie,
rysovanie, vyroba konStruk¢ného spoja...)

BOZP: popis pri jednotlivych strojnych zariadeniach, pracovnych cinnostiach ohrozujice
zdravie (dlabacka - ostry, neposkodeny vrtdk, pevne uchyteny material, okuliare, povrchova
uprava - nejest’, nepit, dobre vetrana miestnost’...)

Pri praci a vSetkych strojoch pouzZivat’ predpisané osobné ochranné pomocky
(pracovny odev, obuv, okuliare, ...).



